
写真 4

純マグネシウム振動板の

冷間成形例。防錆対策に
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写真 6

ガスフィルターのゴミ除去部品の

成形イ列(JKB)

進成形技術を 2イタ」披露。まず

1つはスピーカーに用いられる

振動板で、通常は温間でなけれ

ば成形できないと言われるマグ

ネシウムを冷間で成形したイラ」を

紹介した (写真 4'。

材質は純マグネシウムでIF厚

は 0.2mm。 直径 8 cmの 振動

板は、絞り十張り出しの技術を

駆使 して成形。「後発のため、

金型に熱媒を流す技術が必要な

温間成形に取り組んでも競争優

位に立てない」 (下 1年拓人主任

研究員)こ とから冷問成形に挑

戦し、見事ものにした。

そ して、もう 1つ は燃料電

池用金属セパレーターのプレス
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成形である 1写 真 5。 同社で

は、先に紹介したマグネシウム

冷間成形やチタンなどの金属箔

のイ男i網成形技||]を応用し、セパ

レーター成形に向けたノウハウ

確立を急ぐ。現在は S∪ S304
を中心に、反りのない平坦度に

優れる力口工法を開発中である。

」KB Iサ 1崎市高津区)は、「リ

崎ものづく∪ブランド」グルー

プの一員として出展。高い力口工

技イホ]により同ブランドに認定さ

れたが、今年は中小企業庁
「元

気 なもの イ=り 中小
企 業 300

社」にも選出された。微網力□工

領域で新たな那:『 ifを警う。

ガスフィルターのゴミ除去部

品の成形イラ」では、直径 8.5 mm

内に穴径 O.5mmの 穴が 120
1固以上あけられている (写真 6)。

/1/j質 ↓まS∪ S304で 板 1軍 O.15
mm。 穴 ピッチは公差 3μ mの

情度が求められる。エッチング

からの工法転換により、慮」的な

コス トダウンを実現した。

今後は箔などの薄物加工にも

挑戦し、反りや曲がりなどの変

形をlf「 える力口工法の確立を目指

して取り組むという。

軍気の低迷が長弓いているが、

一部業界では動きが出てきた匡]

象も受ける。来たるべき
‐
反攻
い

に向けて、着 tと強みを磨くプ

レス加エメーカーは実は多い。


